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CHAPA DESPLEGADA CHAPA PLEGADA

A2
FORMATO

DISEÑO 21/08/2026 NA

--TERMINACION SUPERIFCIAL--
OBSERVACIONESTRATAM. TERMICO O SUPERFICIAL

J.L.B.21/08/2026

SGT-T04E
21/08/2026

30805-SGT-T04E-05-0005-0

Tolerancia de Planchuelas:

FECHA

DIBUJO

APROBO

MAQUINA:

+/-0,5

REEMP. A:

PLANO N°:
>300a1000

+/-0,3

FECHA

CALIDAD
DE

CONTROL
+/-0,1 +/-0,15
1a30 >30a100 >100a300

APROBO

DIAMETRO

ESCALA

Ancho:   +/- 1,00
Espesor: +/- 0,50 

OPERADOR

Para cotas sin tolerancias, se aceptan:

NOMBRE

NA

1:7

30805

CANT.MATERIALDENOMINACION
2AISI 304BANDEJA DESCARTADOR

POS
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